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1. UVOD

Predkladame Vam navod k obsluze zafizeni, ve kterém

jsou uvedeny udaje a pokyny pro montdz, pro spravné serizeni
a uvedeni do provdzu, JjakozZ i pokyny pre jeji obsluhu a ddrzbu.
Tato dokumentace je urdéena pro viechny pracovniky, Lkteri

prichazeji se zarizenim do styku. Je nutné vénovat celému obsahu
patifiénou pozornost, nebot pripadnad neznalost .obsluhy a ndrzby
mize vést k poruchdam zatizeni.

Vedkeré udaje uvedené v tomto nadvodu a v dokumentaci
predané spolu se =zafizenim jsou duSevnim viastnictvim vyrobce
a mohou byt vyuZivany pouze pro udely provozovani zafizeni.
Jejich zneuZiti k jinym Géelldm zakladd odpovédnost dle pravnich
pfedpist.

ZDAS _ ' 3/39. 4-99-42281
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2. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

=2 ..

2.3.2.

U e

Hydraulicky trojéinny lis L-DT 1500 je urcen jako zku-
Sebni zZarizeni pro ovéfovani nastrojd s lisovanim kont-
rolnich vylisk(i. Neni urden pre seriovou vyrobu lisova-
nych-dilf.

Umistern i

Lis je umistén v provozu naradovny v fadé mechanickych
zkusebnich lisfi. Je situwovan ovladénim a smérem vyjiz-
déni stolu k hlavni kolejové draze v hale.

Strucny popis
Popis lisu

Hydraulicky lis, na némz byla provedena generalni op-
rava je svislé konstrukce. Ram je proveden ze svafova-
nych dild navzajem spojenych <&tyfmi kotvami. Ve spodnim
pricéniku je umistén vyrazed¢. Na horni plode pric¢niku je
upnut stl, ktery je fesSen jako vyjizdéci v jednom sméru
pro usnadnéni manipulace s nastrojem. Na sloupech lisu
je vytvoFeno stavitelné vedeni dvojcéinného beranu. K be-
ranu jsou pripojeny pracovni plunZry, které jsou ulozeny
v hornim p#iéniku. Na hornim pfiéniku je umistén hydrau-
licky pohon beranti. Hydraulicky pohon spodniho pifidrZo-
vace je umistén v zadkladu lisu. Mazdni piidrZovaciho be-
ranu a spodniho pridrzZovace je olejové obéhové.Taziny be-
ran je mazan tukem. Dvojdéinny beran je v horni poloze
aretovan. Lis je vybaven fipravou a ovladanim vzduchu pro
pomocné funkce v nastroji. Ovladani lisu je elektrohyd-
raulické. Ovladani aretace je elektropneumatické. Pojezd
vyjizdéciho stolu je rfizen obsluhou.

Popis hydraulického pohonu

Hydraulicky pohon se skléda ze tfi Sasti. Jedna dast je
umisténa na hornim pridédniku, druhéa ve sklepé pod lisem
a tfeti je panel vyjiZdéciho stolu, umistény na sloupu
lisu. Na hornim pfi¢niku je umisténa hlavni nadrZz, agre-
gaty s Cerpadly, rozvodné kostky a trubné trasy.

Na hornim pfiéniku jsou umisténa tato cerpadla:

Dvé& hlavni cerpadla, cerpadlo pro ovladaci tlak, derpad-

la pomocného tlakovani hornich pridrzovach a filtracdni
Cerpadlo. Reozvodné kostky jsou trfi - hlavni rozvodnid kos-
tka pro ovliadani hlavnich vadlcd a hornich pridrzovadi,
kostka pro ovladani zpétnych valclh a kostka ovladani
hlavnich cerpadel. '

Ve sklepé pod lisem je umisténa nadrz spodniho pfidrzZova-
¢e, agregat derpadla spodniho pfidrZovacde a rozvod ovla-
dajici ¢erpadlo a plunzZry spodniho piidrzovace.

V panelu vyjiZdéciho stolu je umisténa kostka s hydrau-
lickymi prvky ovladajici hydraulické valce vyjizdéciho
stolu.

4739 ' , 4-99-42281
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2. 4. Pracovni prostredi

2.4.1. Piedepsané pracovni prostfedi:

- relativni vlhkost vzduchu max 853%

- mezni teploty okolniho prostiedi min +5 max +40°C

- prasnost prostifedi max 15 mg/m

- prostredi neutralni

2.4.2 Vliv zafizeni na pracovni prostredi:
Povrchova teplota zafizeni max. 55°C.
Zafizeni pracuje s ropnymi produkty. Pripadny Gnik
pracovni kapaliny se predpoklada pouze pri opravach
a demontazich J&asti hyvdraulického okruhu. Dopliovana
zafizeni jsou vybavena ekologickymi sbé&rn¥mi wvanami.
Vliv =zaftizeni na okolni prostfedi pfi havarijnich
stavech:

- havarijnim stavem je nekontrolovatelny nnik oleje ze
zafizeni. Pfi +wniku oleje mimo lis je nutno jej
odstranit s pouzitim latek urdenych k =zasahu pri
havariich ropnych produkti.

- zaklad lisu je opatfen nepropustnou vrstvou pro splnéni
normy CSN 733415 o ochrané vod.

2.5 . Technickeé parametiy

2.5.1. Technické parametry lisu

Paramety jednotka hodnota
Jmenovita sila taZného beranu kN 10600
Jmenovita sila pfidrzovaciho beranu kN 50600
Jmenovita sila spodniho pfidrZzovacde kN 4000
IJmenovita sila vyhazovace kN 200
Zp&tna sila tazného beranu kN 430
Rozevreni lisu _ i 2300
Sevreni 1isu e mm 800
Prichod 1isu 7" mm 4050
Zdvih tazného peranu mim 1850
Zdvih ta®ného bBeranu v pfidrzovacim beranu mm 350
Zdvih pridrzovaciho .beranu . min 1500
7Zdvih spodniho pfidrzovade mm 300
PribliZovaci rychlost berant mm. st 150
Lisovaci rychlost tazného beranu mm.s” 20+41
Zpétna rychlost berani mm. st min. 150
Rychlost vyrazece mm. s~ 1 _ 61
. Upinaci plocha tazZného beranu Ut 1700x3000
Upinaci plocha pridrZovaciho beranu. ' min 2500x4000
Otvor v pfidrZovacim beranu : mm 1300x3400
Plocha spodnibho pfidrZovade mm - 1850x3480
Upinaci plocha vyjizdéciho stolu it 2500x4000
Nosnost stolu kg max . 50000
Délka pojezdu stolu me 3850
Rychlost pojezdu stolu _ mm/s cca 100
Celkovy instalovany pfikon kW 272
Napéti elektromotorli V/Hz 380/50
Napéti ovladacich prvki V-ss 24
‘Celkova hmotnost zafizeni t 260
ZDAS 5/39 4-99-42281
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5.2 Technické parametry hydraulického pohonu

Parametr

Pracovni kapalina

Cistota plnéné pracovni
kapaliny dle IS0 4406
(CSN 656206)

Rozsah teplot

Minimalni teplota
pracovni kapaliny
pri spousdténi

Jomenovity tlak hlavnich
cerpadel

Maximalni dodavané
mnozstvi hlavnimi
Cerpadly

Polet hlavnich cerpadel

Maximalni tlak v obvodu
spodniho pridrZovace

Dodavané mnozstvi
cerpadlem spodniho
pridrzovace

Potet Cerpadel
spodniho pridrzovace

Jmenovity tlak cerpadla
pro ovladaci tlak

Dodavané mnozstvi
cerpadlem pro ovliadaci
tlak

PoCet Cerxpadel pro
ovladaci tlak

Jmenovity tlak cCerpadla
pomocného tlakovani
hornich pfidrZzovadh

Dodavané mnozstvi
cerpadlem pomocného
tlakovani hornich
pridrzovach

ZDAS

Jednotka
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19/16
°C 20+60
°C +5
MPa 25,58
dm3.min_1 2x480
ks 2
MPa 14
dm3.min”1 117
ks 1
MPa 4.5
C'Im3.m:iﬂn'1 20
ks 1
MPa 25,5
dm3.min"1 12
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Hodnota parametru

Hydraulicky olej tridy
VG 46 dle IS0 TC 28/SC4
(DIN 51524) 3 viskozitou
41,4+50,6 mm“/s p¥i 40°C
{pro CR OH-HM 46)



Podet cCerpadel ks 1
pomocného tlakovani
hornich pridrzovacdi
Jmenovity tlak MPa 0,5
Cerpadla filtrace
Dodévané mNnozstvi dm> min~1 150
cerpadlem filtrace
Pocet derpadel ks 1
filtrace
Objem hlavni nadrze dm> 5300
Objem nadrze 5
spodniho pridrzovade dm 800
Objem akumulatort dm> 2x4
Plnici medium . - dusik. N c&istota N20
akumulatord dle CSN 654335
Filtrace oleje pum 10
Typ chladice oleje - vodni
Tlak chladici vody MPa 0,2+0,6
Pritok chladici vody : dn’ min~t 70
Maximalni teplota °C 30
chladici vody
Napéti elmotori V/Hz  380/50
Celkovy pfikon elmotort kV 266.,6
hydraulického pohonu
Napéti elmagnetut Vss 24
rozvadedh
2.6 . Encergice aa provoz=mni hmotey
2.6.1 El. energie specifikovana v navodu elektro.
2.6.2 Privod vzduchu

- tlak vzduchu min 0,5 MPa

- svétlost potrubi 20 mm
- kvalita dle ST-SEV-1704-79
- tfida znecisténi 6

ZDAS 7/39 4-99-42281



3. BEZPECNOST A HYGIENA PRACE

3.1 . Zakladni ustanoverii

3.1.1.

3.1.10

3.1.11

3.1.12

3.1.13

ZDAS

Konstrukce zarizeni vyhovuje platnym bezpednostnim pred-
pistm. PFi instalaci a provozu je nutno dodrZovat bezped-
nostni* pfedpisy dle €SN 210701, platné pro hydraulické
lisy a jejich pfisluSenstvi a CSN 690012 - provozni pod-
minky tlakovych nadob.

Je nutno se fidit platnymi &s. normami CSN 650201 - pied-
pisy pro zajisténi pozérni bezpednosti pri vyrobé&, mani-
pulaci, skladovani a dopravé hotflavych kapalin a CSN
830915 - objekty pro manipulaci s ropnymi latkami a je-
Jjich skladovéani.

V prostoru pohonu se b&hem provozu nesmi zdrZovat zadné
osoby.

Zatizeni miZe byt provozovano pouze podle platnych bez-
pecnostnich pfedpisfi, obsluhu periodicky proskolovat.
0 instruktédZi pofidit zaznam,

Veskeré zavady a poruchy je nutno hldsit nadfizenému
a zapsat do provozniho deniku, véetn& =zplisobu zajisténi
opravy . -

Opravy a poruchy se nesmi provadét na zarizeni pod napé-
tim a pod tlakem oleje. Jé  nutné vypnout hlavni vypinad
el. energie a hydraulické obvody odtlakovat.

Kontrola a tdrzba elektrozafizeni viz samostatny navod.

Pi#i dlouhodobém odstaveni =zafizeni =z provozu vypustit
olej =z akumuldtoru a sniZzit tlak dusiku na 0,5 MPa.

Klic¢e ovliadacich stanovist a dvefi stroje se smi nachdzet
pouze v rukéch nadfizenych, opravnénych vydavatr instrukce
a prikazy,aby se tak zabranilo neopravnénym zmé&nam zplso-
bu prace lisu osobami nepovolanymi.

Pf#i demontazi bezpeénostnich zafizeni bé&hem oprav a udrd-
by je nutné uvést stroj mimo provoz. Beran je bud zaare-
tovan v horni poloze nebo v dolni poloze opfen o dorazy.
Vyhazovac¢ je v dolni poloze.

Pri skonc¢eni 1udrzbafskych a opravarskych praci je nutné
bezpeénostni zarizeni opét namontovat.

Hygiena préace je podpofena svedenim v&tSiny pfipadnych
prosakll pracovni kapaliny tak, aby neznedis$tovaly pracov-
ni prostor obsluhy stroje a jeho okoli.

Ovladaci prvky jsou umistény v pifistupnych mistech pro
obsluhu stroje.

Provozovatel je povinen predioZit kazdé osobé& , ktera
prijde do styku s wustavenim, obsluhou, ddr?bou a opravou
stroje, navod k obsluze se zvlastnim poukazem na
kapitolu 3. - Bezpednost a hygiena préace.

8/39 4-99-42281



3.1.14

3.1.15

3.1.16

3.1.17

3.1.18 .

ZDAS

Obsluha lisu mbfe lis =zastavit v piipadé pottfeby tladit-
kem "Nouzové zastaveni" na ovladacich panelech.

Prostor =zékladu musi byt dokonale odvétran, vzdy volne
prlstupny a osvétleny. V tomto prostoru nesmi byt sklado-

vany VGCl které nesouvisi s ProvoZcn zarizeni.

Obsluhu a “drbu hydraulickych prvki provadét dle pokynt

~a predpisd wyrobce.

Opravy zafizeni

Pii opravach hydraulickych systémi je treba dbat téchto

zasad:

- Je zakazano provadet opravu zarizeni, pokud je pod tla-
kem. Stroj musi byt vypnut a obvody odtlakovany pomoci
hadidky z MEES-boxu, kterda je soufasti prislusSenstvi.

- Tlakové trubky musi byt vyhradné bezedvé, podle normy
GSN  425715.01 nebo CSN 426711.11, prejimka dle CSN
420250.12 - skup.lII a CSN 420230.11.

- Svatovani +tlakového potrubi musi provadét svarel se
statni zkouskou B-E 169 nebo B-G 169 dle CSN 050710.

- Provést zkousku svart prozareninm po celém obvodé. Zkou-
set 10% =z celkového podtu svartli od kazdého svafecde.
Klasifikaéni stupefni svard potrubl 3 dle CSN 051305.

- Trubky dobfe vy&istit od rzi a usazenin a po svarovani
vymorit. . .

- Po kazdé vétsi opravé hydraulického rozvodu provést
proplachnuti a odvzdusnéni.

Udrzba lisu pfi opravach zarizeni musi dbat zvysené
opatrnosti v blizkosti tlakovych hadic.

9/39 4-99-42281



3 .2 . Zaka=ane Ailinnostti

3.2.1
3.2.2

3.2.3
3.2.4

3.2.5

3.2.8

3.2.9

- 3.2.10

3.2.11

3.2.12

ZDAS

" Uvadét mimo provoz ochranna zarizeni.

Vstupovat do prostoru nastrojd neni-li beran zaaretovan.

Vstupovat do prostoru nastroji, je-1li stroj v chodu.

Omezovat volny pfistup k ovladacim stanovistim a ovlada-
cim zafizenim

Daie provozovat stroj pfi vzniklych zménach, jeZz ovliiviiu-
ji bezpecnost.

Daie provozovat Stroj pri - viditelném nebo
signalizovaném utniku hydraulické kapaliny.

Dale provozovat stroj pfi pfekroceni max. teploty
pracovni kapaliny.

Plnit &i dopliiovat jinou neZ predepsanou pracovni
kapalinou o jiné neZ predepsané Cistoté.

Providét svévolné Gpravy a zmény.

Umistovat stojany s dvourud¢nim spousté&nim bliZe nez 1m
pred obrys lisu. '

Vstupovat na plo$inu nepovolanym osobam

Tlakovat berany ve spodni poloze proti dorazim v pricni-

RuucCer i

Za vady dodavky rucime dle podminek sjednanych ve
smlouvé. Zarudni 1lhGta plati dle smiuvnich ujednani.

Zaruka se nevztahuje na Skody zpfisobené neodbornym
zachdzenim se zarizenim, pouZitim neoriginédlnich nahrad-
‘'nich dilt nebo pfi mnpedodrZzeni pokynfi uvéedenych v navodu
k' obsluze. NedodrZeni bezpecnostnich pokynl, zviagté pak
nerespektovani zakazanych c¢innosti (kap. 3.2.) vyluduji
nasi odpovédnost.

AVrttorskEeE pravo

Na tento podklad si vyhrazujeme veskeré pravo, zvlasté
bereme v Uvahu pivodcovsko-pravni a konkurenéné-pravni
ochranu.

Tento technicky podklad nesmi byt bez naseho scouhlasu
rozmnoZzen nebo tretimu zpfistupnén a nesmi byt pFijemcem
nebo trfetim jinym zplsobem zneuzZit.

10/39 4-99-42281



4. INSTALACE, MONTAZ A SERIZENI

<4 . L .

4 . 2 .

Skladovairlii

Lis nebyl v naSem =zavodé montovéan. Dily byly upraveny
a s kratkodobou konzervaci dle dispozic odborného utvaru
baleny a transportovany.

Manipulace

P¥i manipulaci s jednotlivymi dily zaifizeni je nutno
postupovat obezfetné a s nejvétsi opatrnosti, aby se
predeslo tGrazim a poskozeni pfepravovaného zbozi. Dily
vazat na jerab a pfendset je na ném mohou pouze osoby
s prisludnym opravnénim. Pri transportu pouzivat lana
prislusné nosnosti dle hmotnosti dilfi. Material lan vo-
lit tak, aby nedo3lo k poskozeni prendsenych dilt. K =za-
védgeni dila vyuzivat zavésaych ok, depll a otvorl, ktery-
mi jsou prepravované dily opatfeny.

Pro pfenaseni spodniho pfidrZzovade vyuzit zavés dle
c.v. 4-653814.

Instalace lisu

Pfed vybalenim a instalaci =zarizeni je tfeba pfekont-
rolovat pfepravini obaly a piipravenost zakladu.

P¥i vybalovani dodaného stroje u uZivatele je nutné se
F¥idit pfipadnymi napisy a znackami na obalu. Ihned po
vybaleni zkontrolovat kompletnost dodavanych dild. podle
objednavky a dodacich listl a pripadné zji3téné nedos-
tatky oznamit vyrobci. . :

Nakonzervované dily zbavit konzervace a veskerych ne-
¢istot. Pro tento ucel pouzit vhodna rozpoustédla, Pri
praci s témito latkami je nutno dodrZovat prislusnad bez-
pecnostni opatfeni. Kluzné Casti natfit olejem.

Z~iasStndi pozadaviky mna montaz

MontaZ spodniho priéniku

Na pfiéﬁik Sroubovat &tyfi nosné patky. Horni Srouby
M 24 utdhnout momentem 16328 Nm. Svorniky M 60x4 po vy-

.mezeni vili ohfat a matici dotahnout o 45°. Po usazeni

na =zaklad horni plochy vyrovnat v.podélném 1 pficéném
sméru s dovolenou dchylkou 0,05 mm/m.

Kotevni matici dotdhnout momentem 2200+x150 Nm. Do
spodniho pric¢niku montovat prfidrzovaé pomoci zavésu dle
c.v. 4-653814.

MontaZ stojanu

Do ustaveného pric¢niku spustit kotvy a nasroubovat ma-
tice na spodni &ast kotev. Po ustaveni slouplt je nutno
oba zajistit zaprfenim nebo vzajemnym provazanim.

Po usazeni horniho pfiéniku na kotvy Sroubovat hydrau-
lické napinacde.

11/39 4-G9-42281



Kontrolovat geometrii stojanu pied skotvenim. Uchylka
rovnobéznosti sloupl a kolmosti sloup® k plose spodniho
pric¢éniku nesmi byt vétsi neZ (0,06 mm/m (méifeno z plochy
pod vodicimi listami).

Kotveni stojanu

DotaZenim matic napinadli wvymezit vidle. Napindni kotev
provadét do kiize. Nejdfive provést napnuti viech kotev
na tretinu jmenovité 511y predepnutl vlozZzenim pomocnych
plechi tloustky 2 mm mezi opérnou a zavitovou Cast napi-
naCce. Nasleduje napnuti kotev na plnou silu pfedepnuti
4710 kN a do spary vloZzit podlozky die &.v.4-653571. Pas-
nickami pojistit pedlozky v napinadi. Tlak nuitny k vyvo-
zeni sily pfedepnuti je 55 MPa.

Po pfedepnuti kontrolovat geometrii stojanu.

Montaz berani

Do ptidrzovaciho beranu se montuje taZny beran zespo-
da. Po jeho vysunuti na doraz je nutno jej zajistit proti
moznému vypadnuti pfiloZkami v horni ¢Asti.

Sefizeni vile ve vedeni beranti {&.v. 4-658983]

- maximdlné =zvétsit vili ve vedeni povolenim uplnac1ch
froubti [1 a 7] a pfitazenim 3roubd {2 a 5].

- beran spustit na tii stavitelné mérfici stojadnky tak,
aby beran nedosedl aretac¢nimi sloupy na doraz ve spod-
nim pricéniku.

- povolit spojeni plunzZrtt valet s berany

- beran vyrovnat do stfedu lisu dle 1ist a pomoci stavit.
stojankt  vyrovnat beran, aby tuchylka upinaci plochy
beranu a stolu byla 0,08 mm/m

- dotadhnout spojeni plunZzr valcti s berany

- sefizovat viili ‘v listéch na hodnotu 0,15 mm {na jedné
Tisté) _ ' g

- pro serlfizovani pfedepsané vitle wvyuZit odtladovaci
Srouby [3 a 6] a Srouby pro pfitahovani 1ist [2 a 5].

- beran nejdfive sefizujeme v jedné roviné, potom ve
druhé

- po nastaveni vili a dotazeni Sroubtl [1 a 7] vili
kontrolovat

MontaZz hydraulickych valct

Valce tazného a pfidrZovaciho beranu se montuji do
horniho prfidénikue zespoda. Dva zpé&tné vélcé montovat
z horni strany pricniku.

Valce jsou plunzZrové konstrukce a pri manipulaci s ni-

‘mi musi byt plunzZry pojistény proti vysunuti.

Dé&lené krouzky pro pripojeni plunzrii k berantm utah—
nout plnym momentem aZ2 po vystiedéni beranid. :

Do tazného beranu Sroubovat tdhla od zpéinych valcu
Na né montovat pric¢niky a 1ty spojit s plunZry zpétnych
valeti. Maticemi sefidime polohu pracovni plochy taZného
beranu do roviny 8 pracovni plochou pfidrzovaciho beranu.
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4.3 . PlLné&ni provoznimi hmotauni
Lis je dodan bez provoznich naplni (kromé stalé naplné
v pohonu stolu).
Pro chod zafizeni je tfeba dodat tyto naplné:
druh naplné mnogstvi
/dm~/
Pohon lisu 5300
Pohoﬁ spodniho _ _ ' 800
pridrzovace :
- Olej OH-HM 46

Mazani pridrZzovaciho 1G0
beranu a spodniho
pridrzovacde

Maznice vzduchu

pro ovladani Olej OFSV-32 _ 0,5
mechanizace v nastroji FESTO nebo jiny

: : o viskozité 32 mm3/s
Maznice vzduchu VG 32 dle IS0 3448
rozvodu vzduchu . 0,19
Mazani tafného beranu Tuk LV 1 EP 1
Hydraulicky akumulator | Dusik o 4

4 .4 .

Sefizeni, mkousky , mabihani

Predpokladem pro zadédtek sefizovéni je uplné dokondeni
montaze, pripojeni na zdroj tlakového vzduchu, napinéni
v8ech provoznich naplni, propojeni trubnych rozvodi,
pripojeni elektrické kabelaze vcetné Fidiciho systému,
oZiveni a serfizeni ridiciho systému.

Serizeni Jlisu

Nutno provést tyto cinnosti:

promazat vedeni taZného beranu tukem

provéfit kompletnost a spustit olejové mazani pfidr-
Zovaciho beranu a spodniho pfidrZovace. Filtrovat olej
pfes vioZku s filtradéni schopnosti 25um.

vitli v 1listach sefidit na 0,3 mn (na jedné 1isté).
sefidit upinaci plochy berant v dolni poloze do jedné
roviny. PFfi tomto sefizeni lezi pridrZovaci beran ve
spodni poloze na dorazech. Polohu taZného beranu nasta-
vujeme pomoci matic na p¥icénicich tahel zpétnych valch
na horni plo3$iné lisu. Po nastaveni spravné polohy be-
rani matic vzadjemné pojistit.

13/39 4-99.42281



4.4.2 Serizeni pohonu lisu

4.4.2.1 Plnéni akumulatoru dusikem
-7 Plnit pouze pfiyédtlakované olejové strané akumulatoru.
-  Prfipravit plnici zafizeni (viz ¢.t.4-T-33145 z pfilohy).
- Demontovat ochranné krytky plniciho ventilu akumulétoru.
- Na akumuldtor nasroubovat plnici zafizeni.

- Hadici plniciho zarizeni propojit dusikovou lahev
" s plnicim zatfizenim.

- Na plnicim za¥fizeni uzavfit odvzdusnovaci ventil
13 ‘a zasroubovanim vypichovaciho trnu 6 oteviit zpétiny
ventil na akumuldtoru {(viz &.t. 4-T-33145 =z prilohy).

- Pomalu oteviit ventil na dusikové lahvi a pfepustit
dusik z lahve do akumulatoru.

- Po dosazZeni poZadovaného tlaku uvvedenéhd v hydrau-
lickém schematu, pfipadné vyrovnani tlakd v akumulato-
ru a dusikové lahvi uzaviit ventil na dusikové lahvi.

- Vyidroubovanim vypichovaciho trnu 6 plniciho zafize-
ni se uvzavie zpétny ventil na akumulatoru.

-  Otevrenim odvzdusiovaciho ventilu 13 na plnicim za-
" rizeni odtlakovat propojovaci hadice.

- V pripadé,Ze nebylo dosazeno pozadovaného tlakn
pripojit novou dusikovou lahev a zopakovat vyse uvede-
ny postup az po dosazZeni plniciho tlaku.

- Demontovat hadici z dusikové lahve.
-  DPemontovat plnici zafizeni z akumulatoru.

- Mydlovou vodou zkontrolovat tésnost plniciho ventilu
akumulétoru.

- Namontovat krytky plniciho ventilu akumulatoru.

4.4.2.2 Pfipravné préace pred prvnim serizeni lisu
Pro nastaveni pracovnich tlakii je tfeba zajistit dale
popsané tlakovaci dily nebo nastroj umoznujici pfenos
jmenovitych sil. T '

ZplGisob a prostredky pro tlakovani zafizeni:

a/ tlakovani taZného beranu
- tazny beran je podepfen v osach pracovnich valcd
= dily pro tlakovani: 2 ks ¢450 délka 900 = 0,2
1 ks deska 700x2000 ti. 100 mm
tlak nastaveny na hodnotu 25,5 " MPa odpovida
jmenovité sile tazZného beranu 10000 kN.
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b/ tlakovani pridrzovaciho beranu
- pridrZovaci beran je podepren v osach valct
- dily pro tlakovani: 4 ks ¢450 délka 900 = 0,2 _
-  tlak nastaveny na hodnotu 20,5 MPa odpovida
jmenovité sile pridrzovaciho beranu 5000 kN.

c/ tlakovani spodniho pridrzovace

Funkce pifidrzovace
- pfidrZovaci sila bude vyvozovéna taZnym beranem
- dily pro tlakovani: min. 20 ks kolikt pridrZovace
2 ks ¢450 délka 900 + 0,2
1 ks deska 700x20006 tl. 100 mm
(desku zajistit proti posunuti)
- pfidrZova¢ je v horni poloze pfetlacdovan taznym
.beranem po draze 3006 mm
- tlak na pojistovacim ventilu nastaven na hodnotu
23MPa '

Funkce Vyrazece
- vyrazeol sila je vyvozovéna derpadlem a pflisobi proti
posuvnym hmotam berani
- dily pro tlakovani: min 20 ks kolikd pfidrZovace
2ks 9450 délka 900 = 0,2
1 deka 700x2000 ti. 100 mm
(desku zajistit proti posunuti)
- pridrZovad¢ z dolni krajni polohy pretlacuje hmotnost
berantt cca 35000 kg.
- hodnota tlaku 1,75 MPa

d/ tlakovéani zvedacich valedkd vyjiZdéciho stolu
dle mistnich podminek alternativné volit:
- zatiZeny sttl dle nosnosti 50 t
- natlakovani zvedacich valeckit tlakem 25 MPa
Upinade v odepnutém stavu. '

e/ tlakovéni zpétnych valci:
dle mistnich podminek alternatlvne volit:
- navésSeni hmotnosti 43 t na taZny beran,
- tlakovani v horni poloze tazného beranu tlakem 23MPa

¥/ tlakovani upinadil stolu:
- zkouska tésnosti v upnutém i odepnutém stavu tlakem
12 MPa po dobu 5 min.
g/ zkouska nosnosti stolu:
- st@l zatiZzit hmotnosti 50 t a provést cyklus vymény
nastroje

"h/ Do filtrt namontovat filtraéni Vloiky s filtracéni
schopnosti 63 pm.

3/ Spustit elmotory'M3, M7 - kontrolovat smér otadeni
- pfi pohledu na vétrak doprava.

k/ Kontrolovat blokovaci funkce termostatll a hladinomérd.

1/ Filtrovat pracovni kapalinu 3 hodiny.
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4.4.2.3

ZDAS

m/ Vyménit filtradni vlozky za vlozky s filtracdni schop-
nosti 25 pm.

n/ Filtrovat pracovni kapalinu 3 hodiny.

o/ Vyménit filtraéni viozky za vlozky s filtracéni schop-
nosti 10pm.

p/ PrirzaneSeni filtradni vloZky vyménit.
Sefizeni ostatnich hydranlickych prvki

- Spustit elmotor cerpadla pro ovladaci tlak (MS).

- Seridit pojidtfovaci ventily na cerpadle 9.

- Seridit pojistovaci ventily 47, 48.

- Spustit elmotor cerpadla pro pomocné natlakovani (M4).

- Seridit pojistovaci ventil 2.15.

~ Kontrolovat nastaveni pojistovaciho ventilu a tlako-
vych spina¢ panelu vyjizdéciho stolu.

- Spustit elmotory hlavnich ¢cerpadel.

- Kontrolovat blokovaci funkce hladinoméru a termostath
na hlavni nadrzi.

- Pfi beranu v dolni poloze nastavit pojistovaci ventil
pod rozvadédem YS. '

- Pfi beranu v horni poloze nastavit pojiStovaci ventily
pod rozvadédem Y6 a pojistovaci ventil .10.

- Pojistovaci ventily .9,.8 nastavit tak, aby ventilové
rozvadé€de .5, .6 drZely vahu beranu.

- Rychloposuv beranu nastavit omezenim zdvihu kuZelky na
ventilovém rozvadédi .6

~ Pojistovaci ventil 46 se nastavi dle potfebné pfidrZo-
vaci sily (dle technologie).

Zkousky a zabihani

Pied zapocetim zkousek je nutno sefidit viili ve vedeni
pridrZzovaciho beranu na 0,15 mm v jedné 1idté&.

Po provedeni téchto praci se miiZe pfistoupit ke zkous-
kam lisu s nastrojem. Pfi zkouskach lisu s technologii
musi byt pritomen serizovad nastroje, ktery ve spolupraci
s osobou obsluhujici 1is =zaveze nastroj do pracovniho
prostoru lisu, kde po jeho upnuti a nastaveni poZadova-
nych technologickych parametrii lisu miZe byt zafizeni
spusténo a zkoufeno s nastrojem.
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ZDAS

Zabihéni lisu se provadi v pribéhu lisovani v délce
jedné smény, kdy je treba vénovat zvySenou pozornost viem
agregatiim a mechanismiim lisu, =zda nedochazi k nadmérnému
zvysovani teploty hydraulického oleje. Dadle je tfeba kon-
trolovat stav vodicich ploch beranu a mnozstvi maziva.
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5. PODROBNY POPIS

5.

1.

Hyvdrauliclksy 1is L-DT 500
[¢.v. 0-42909] ~

Zakladnim dilem lisu je kotveny stojan ze svarfovanych
konstrukci. K- =zakladu je prikotven spodni pfidnik [1].
V dutiné: p¥ic¢niku je vytvofeno pevné vedeni pro stolidku
pfidrZovacde (spodni prfidrzovad) [4]. Silovou jednotkou
spodniho pfidrZovade jsou dva hydraulické valce plunZro-
vé. konstrukee. Pohyb je sniman snimadem dréhy [5].

Na " cele pfic¢éniku je prisSroubovano kolejisté [2] pro
pehyb: vyjiZdéciho stolu [12}. . Stdl je v pracovnim pros-

‘toru lisu centrovan a upnut' hydraulickymi upinkami.

Sloupy stojanu jsou pro @ zvétseni rozevreni nastaveny
stolic¢kami [6]. Na sloupech je vytvofeno stavitelné ve-

“deni beranu. V hornim pfi¢niku jsou uloZeny pracovni

valce - {31 pro pohyb beranli [15 a' 16}. Na pfidniku je
umistén hydraulicky pohon lisu. Priénik je opatfen kry-

tym zadbradlim: K vystupu udrzby slouzi Zebifik [9]. Na
“hornim pfriéniku. je také umisténo snimani dréahy tazného

beranu [14]. Dradha pridrZovaciho beranu je registrovana
snimac¢em [13]. Hlavni dily stojanu jsou spojeny kotvami
[17]1. K pfedepinani kotev slouzi napinacde kotev [7]
a podlozky {8]. :
Pohon vyjiZdéciho stolu je pneumaticky a je napojen na
rozvod vzduchu [10].
Pro pomocné funkce v ndstroji slouZi ovladani mechani-

v zace v mastroji [11]. Ovladdani zvedani a upinani stolu

[18] pfi vymé&né nastroji je umisténo na sloupu lisu.
Zaaretovani berani v jedné poloze je elektropneumatic-

ké a upinaci plochy beranl jsou ve stejné roviné.

W Vozakladu lisu je  umistén hydraulicky agregat pro po-

hon. “spodniho pfidrZovade. Na boku tohoto agregiatu je

-umisténo oOlejové mazani  spodniho pridrzovade a pfidrzo-

vacihe beranu; -V pravém sloupu lisu jeé umistén mazaci
lig pro tukové mazani  taZného beranu. Ochranné m#ize ve
sloupech lisu jsou opatfeny bezpeénostnimi spinadi [26].

Spodni p¥ricémnik
[¢.v. 1-70645] T

Spodni pfiénik je svafenec z ocelovych plechil. Ve
stfedni ¢asti je vytvofena dutina pro stolic¢ku spodniho
pridrzovade, tato je vedena v pravoihlych 1istach. Dno
dutiny je opraveno pro uchyceni dvou plunZrd stolicky.

Na horni ploSe pfidéniku jsou vytvoreny drazky pro pojezd

vyjizdéciho stolu. V = osdach drazek Fsou ulozZeny &tyri

- zvedaci hydraulické valece [11]1. K omezeni pojezdu stolu
spo pFiéniku je prlcnlk Vybaven zadnimi + dorazy [6]. Pro

stfedeéni “stolu jsou wurc¢ena pera - [7]. PrisSroubované
st¥fedici - <Cepy [20] centruji slioupy 1lisu. Ke kontrole
dosedu. stolu: jsou v piiéniku ulozZeny dva induktivni

osndmace [19] dle detailu D,

7ZDAS

Zadni poloha stolu je signalizovana ‘snimadem dle
detaiiu E. Pro omezeni zdvihu stolidky jsou v pfi&éniku
umistény zarazky [22]}. K upinani vyjiZdéciho stolu jsou
na pfiéniku upevnény hydraulické upinade {10].
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3.

Upinaswdc stolu
[S.v. 0-41229]

Upinace stolu zajistuji automat. upnuti vyjizdéciho
stolu k priéniku lisu. . -
Upinani se provadi pomoci hydraulického dvojcéinnéeho

valce [65],. ktery pies pakovy mechanizmus s vystfednym

hiidelem [5] ovlada upinaci .. tahlo [15]: Upinaci sila je
vytvoeirena svazky talifovych pruzin [59].

Pri odepinani . se vysouva pistnice.z valce a nejprve
dochdazi .k . uvelnéni upinaci sily a.dadle pak se upinaci

. . téahlo {151 vyklapi tak, Ze se celd upinaci hlava posouva

7DAS

pod Uroven pridéniku. V této poleze je signalizovano el.
spinacem odepnuti stolu:

P¥i upindni se zasouva pistnice do valce:a nejprve
dochizi k natodeni. uvpinaciho tdhla do svisié polohy. Pfi
daldim pohybu pistnice. je tédhlo vedeno krouzky [13] a ve
svislé poloze se posouva doli. .

.Po' dosednuti upinaci  hlavy dalsi pohybem pistnice
valce, dochazi k vytvefeni  predpéti na pruzinach. Krajni

;upnuté poloha je signalizovana el. spinacem.

Valec
[&.v. . 1-70535]
.. CtyFi  jednodinné . hydraulické. valce umoZnuj i
nadzvednuti vyjizZdéciho sitolu i s —pastrojem pfed jeho
transportem z: 1isu. o : . S ,

' Valec je uchycen do spodniho: pFiéniku lisu. V té&lese

hydraulického valce [1] je vytvofeno vedeni. [11, 12] pro

pohybujici =~ se pistnici [2]. Pracovni sila je vyvozena

tlakem. na mezikruzi pistnice. Uniku : tlaku je zamezeno

pouzitim tésnicich manZet [9, 10}. - Stiraci manzety [7,
8] chrani . bfity manZet.pred abrazi v disledku vnikéni
nedistot z vnéjsiho prostfedi. Orientace polohy drazky v
pistnici vadéi dréaZce v prfirubé valce [1] je . zajisténa
kolikem [51.

Pro prfesné nastaveni horni polohy je pistnice
opatfena zavitem s kruhoveou matici [3]: Po sefizeni je
matice pojisténa proti uvolnéni perem [6].

Stolidcka
[&.v. 1-70694]

‘Pﬁvodni téleso stolicky. bylo upraveno - v disledku

doplnéni lisu o vyjizdéci stil.

Na - horni opracované plose 'jspu pFisroubované
zuSlechténé lidty {9, 10}, které vytvari dosedaci plochy
pro vyrézeci koliky.. Vodici plochy : stelic¢ky jsou

provedeny bronzovymi vodicimi li&tami [3]. Pro zvétieni
vysky stolic¢ky v misté dosedu na plunzZr pracovanich vélct
jsou na stolic¢ku Sroubovany vlozky [2]) s dolicovaci

~podlozkou [5].
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5.

&

Odmerovani spodniho
pridrzZzovadce
[e.v. 3-215714]

" Snimani  dréhy SdeDlhO “pfidrzovace  jeé provedeno

‘linedrnim absolUtnim snimadem [10]. Snimad JG ptlchycen
k' priéniku  lisu. Na stolidce prldrzovace je privafena

konzola [1] s drZakem magnetu snimade [12].

Vyji=zdeci stthl
[&.v. 0-42561]

Pro wusnadnéni a urychleni VYmény nastroje je lis

lvybaven vyjiZdécim stolem.

Téleso  stolu {1] 'je svafované konstrukce. V télese
stolu jsou umisténa pojezdova kola hnanid [19] a volna
[20]. Pohon hnanych kol [2] je tvofen pneumotorem a

prevodovou skfini s ¢&elnimi koly. Nahon na kola je
proveden hfideli [5]. 'Spojeni h#idelt s pastorky [9]

hnanych kol je provedenc pomocci spogkovych pouzder [6] s
pery [71. Pastorek valivé vliozZeny =zabira do ozubeného
vénce pojezdového kola [19]. Pojezdova kola (19, 20]
jsou uloZena ve valivych loZiscich [21].

Pojezd stolu je ovladan obsluhou ru¢né pomoci
pneumatickych tladitek na pomocném panelu.

Pomocny panel je vyjimatelny z drZdku na &ele stolu a
je propojen s rozvodem vzduchu hadici. )

Na horni opracované plose stolu jsou vyrobeny drazky

pro wupinani nastrojd a osazené otvory pro vyrazeci
koliky. Na spodni prlrube stolu jsou priloZzky [33] pro

"ruplﬁaCG Stal v llsu je .pri dosedu na piicnik stiedén

’ pomoci per [34].

Pneunaticky rozvod ve stole lisu ge napojen na zdroj
tlakoveho vzduohu pomoci rychlospogky

I{c325\/(3<i Kf:zcillc:klll
[c v.1- 70782]

Rozvod vzduchu zajistuje propojeni hlavniho p¥ivodu

~vzduchu -k lisu ’s poeumatickymi spotrebic¢i na lisu.

Realizuje pi#ivody vzduchu k vyjizdécimu stolu, aretaci
beranii a ovladani mechanizace v nastroji.

‘Vyjizdéci stil je rychlospojkou [5] pfipojen na
hadici, ktera se pfi  pojizdéni stolu naviji pfes

vlozenou kladku [51] na buben [3] s rotadnim privodem.

Pneumatické véalecky [11] aretace beranu jsou ovladany
elektropneumatickym ventilem [8], wv=zduch vstupujici do
ventilu je filtrovan o a prlpadhé redukovan v
regulatoru [7]. ‘ ‘ C s

Rozvod vzduchu doplnuje schema (c v. 3-99-10449) a

© seznam prvkd (&.v. 4-99- 40634)
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Popis panelu vy ji=deciho
sctolu
f¢.v. 0-42788]1

V rémci panelu je umisténa kostka, akumuldator a svorkov-
nice. Kostka je osazena hydraulickymi prvky. Soucasti
ramu je sbérna vana slouZici k zachyceni hydraulického

“oleje p¥i pripadné demontazi hydraulickych prvkd. panel

je uchycen na sloup lisu a pripojen na prlslusne trubné

Ctrasy.

S.31.0. Ovliadani mechanizace ~

nmastiIroji
[¢.v. 1-70815]

Toto =zafizeni slouzi pro ovladani pneumatickych
mechanizmfi v nastroji. Vzduch je filtrovan, regulovén
a mazan v jednotce upravy vzduchu [29]. Pfes rucdni

~uzaviraci kulové kohouty [37] je vzduch rozvadén k
' elektromagnetickym ventiltm [21]. Vystup vzduchu =za
ventily je proveden rychlospojkami [26]. Vstup vzduchu

do panelu je mozno uzavrlt kulovym kohouten .

Dopliiujici dokumentacc:'
Pneumatické schema 3-99-10462
Seznam prvkd 0 4-99-40516

S 1. Beirany

[&.v. 1-70655, &.v. 2-95710]

Na prldrzova01 a taZném beranu byly provedeny
upravy pro rozsireni technologlckych moznosti pouziti
lisu. Dale byly provedeny dpravy VOdlClCh ploch pro
presne vedeni . _ .

Berany  jdou svafované konstrukce z ocelovych
plechtt. V horni d&asti maji plochy pro uchyceni
hydraulickych wvalcd. Pracovni plocha ma . vytvefeny
drazky pro upindni horni cJ&éasti nastroje. Berany jsou
vzajemné vedeny v pravothlych vedenich bez moZnosti
nastavovani. PridrzZovaci beran wma obrobeny plochy pro
vedeni beranu po stojanu, jez je také pravoiuhlé, ale s
moznosti nastaveni. V horni &asti pfidrzovaciho beranu
je doraz pro hydraulicky tlumid.

f;; ]j:1_L_E;Iﬁ;LrnéiIlj_ drahsy 1:2121I1€311(D 13633:21r111

ZDAS

[ev. 2~ 96118]

‘ Snlmanl drahy je odvozeno od pohybu_ pric¢niku
zp&tného valce na horni p1031ne lisu.
Na | sva¥ované konzole | je prlpevnen linearni

absolutni snima¢ [11]. Na priéniku zpétného valce je
prisroubovan nosié¢ [2] magnetického jezdce snimace.
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Snmidmani drahy pridrzZzovaciho
boerarmau
{¢.v. 3-215768]

V  pravém sloupu - lisu je pFi%roubovan linearni
absclutni snima¢ [11]. Na ptidrzovacim ~beranu je na
svarované konzole {1}  pfipevnén magneticky jezdec

snimace.

Aretace berant

Aretace berand je phvodni konstrukece, bylo provede-
no pouze pretésnéni pneumat. prvki. Aretace byla dopl-
néna dorazy omezujici spodni pelohu pfidrZovaciho be-
ranu. © : R

Nda -+ pridrZzovacim beranu " jsou na svarovanych

‘konzoldch' ‘uchyceny aretadni’ sloupy, ‘jeZ pfi pohybu
‘beranu ‘prochéazi Spodnlm pri¢nikem. '

Aretace zajistuje pojisténi beranu proti
samovolnému pohybu smérem dolft pouze v jedné poloze.

-Dﬂal:zexrlzv ]_3_5311

[&.v. 4 99 - 41200]

System mazani celého lisu byl ponechan plivedni.
Zmény byly pouze z dbvodu pretésnéni systému. Mazani
pfidrzovaciho beranu a stolicka spodniho pridrZévade
je centralni olejové s uzavienym okruhem. Agregit je
umisteén v zakladu lisu. ‘Mazéni -‘taZného beranu je

tukové s agregatem umisténym v pravém sloupu.
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Stolidcka

Stoli¢ka plni dvé zakladni funkce: .
Funkei vyrazele S .
Funkci. spodniho pifidrZovace

Funkce vyrazede - po ukonceném =zdvihu berant vyrazece

vyvhazuje vylisek ze spodni ¢&asti
nastroje. Potfebna sila pro vyraZeni je pevne nastavena
a jeji velikost 1lze kontrolovat na panelu manometril.
Sila je. vyvozovana ¢erpadiem  hydraulického pohonu

. umisténého v zakladu lisu.

prostoru lisu a zpét.

Funkce _pridrzovade - pii tazeni vylisku pFidrzuje
polotovaxr proti  pohybu beranu. - Potrebné sila je

“vyvozovana pracovnim pohybem heranu. Jeji .velikost je

mozno ruéné nastavit na panelu manometri na levém sloupu

lisu.

Vyrazeci a pfidrZovaci sila je pfendsena z néastroje pres
koliky ve vyjizdécim stole na plochu stolicky a déle pak
pres hydraulické valece do piiéniku lisu. Omezeni zdvihu
sm&rem nahoru je dorazy v  pfié¢niku a smérem dold je
pohyb omezen spodni polohou hydraul. valch.

VyijizZdeci stal.

VyjiZdéci. . stil transportuje- nastroj ‘'z  pracovniho

Pro vyménu nastroje jsou berany zaaretovany v horni

poloze. Obsluha lisu na panelu navoli rezim uvolneéni
stolu pro wvyjeti z lisu. Provede se odepnuti stolu od
pric¢niku pomoci hydraulickych upinac¢fi. Po odepnuti
posledniho (hlidano koncovymi spinadi dojde k

nadzvednuti stolu o 15 mm. Zdvih je vykonavan ctyrmi

hydraulickymi =zvedacimi valedcky, JjejichZ pisty vyjizdi
do roviny drahy koleji.

Horni poloha stolu je registrovana snimac¢i a
signalizovana na panelu.

Stdl je pfipraven k pohybu =z lisu. Obsluha ruénim
ovladéanim pneumatickych tlac¢itek pojiZdi stolem. Poloha
vyjeti stolu neni signalizovana a je dana pouze obsluhou
lisu. Pro =zamezeni vyjeti z koleji jsou na konci dréhy
zarazky.

P#i zpétném pohybu stolu je pfesnd poloha zajeti
zarucena pevnymi dorazy a signalizovana konce. snimadi.
Pri doseduy stolu na pfiénik je stiil stifedén na pera a
jeho spodni polohu signalizuji koncové snimacde. Nasledné
mechanické  spojeni stolu a pfiéniku pomoci upinach je
registrovano el. spina¢i a signalizovano na ovlad.
pultu.
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Beransy

Berany ~umoZnuji upnuti horn1ho dllu nastroje, jeho
geometricky presny pohyb = a prenos tvarecich sil
vyvozovanych pracovnimi valci. Pohyby obou berand jsou
odvozeny cod pohybu tazného beranu. PFfi pohybu doldl (po
dosed: prldrzova01ho beranu) visi vnéjsi beran na taznéiu.
Po dosedu vn&jsi - beran pridrzuje polotovar pouze vliastni

“hmotnosti nebo jé& prldrzova01 sila TFizena dle potfeby v

kazdém rohu beranu azZ na Jmenov1tou pridrzovaci silu.
TaZny - beran vykondvd pracovni nastavitelny =zdvih.
Pri ‘zpétném pohybu odjiZdi nejprve taZny beran a po
urc¢ité draze (zavisi na nastavené lisovaci draze) unasi
vneéjsi ‘beran. Pro ‘zmirnéni ndrazu ‘je mezi tazZny a

‘pridrZzovaci beran vloZen par hydraulick¢ch tlumidh. Silu

obou berani je moZno nezavisle’ propor01ona1ne nastavit.
Braha obou beranti je plynule sniména.

Pii pohybu smérem dollt se berany pohybuji po navolené
draze fizenym volnym padem. Po dosaZeni nastavené polohy
je rychlost klesédni rizena dodavkou ¢&erpadla.

" “P¥i:- pohybu:. berant nahoru je rychlost nastavena

~dodéavkou Cerpadla.

Omezeni drahy berani smérem dold zajistuji dorazy
umisténé ve spodnim priéniku. Dorazy nejsou dimenzovany

na tlakovédni berant.

A retace

Aretace  omezuje pohyb beranu smérem dolG. Plni tim

zdkladni' bezpednostni funkci pri pracovnlch ¢innostech
povolanych osob v pracovnlm prostoru lisu.

Aretacni poloha je nastavena tak, aby &ela aretadnich
sloup byla cca 10 mm nad hraditky uzavirajici priichod

‘do prichiku. Po -dosazeni této polohy (a navoleni

aretace) = pneumatické valedky prestavi ocelova hraditka

‘mezi aretacdni ‘sloupy a otvory ve sSloupech lisu. V této

poloze je “tazmny beran na spodnim dorazu v pridrZovacim
beranu. Polohy obou pneumatickych valedki jsou
signalizovany el .snimadi a je blokovano ovladani pohybu
beranu smérem doll.

Ma=arni Lisu

Mazani zajisfuje dodavku maziva na vodici 1isty
berantt a stolicky spodniho pfidrZovade. '
Zubové - Cerpadic mazaciho systému  pro 1isty

p¥idrzovaciho beranu a stolicky Vv uzavfeném okruhu

dodava hydraulicky olej (stejny  typ jako v pohonu lisu)
pfes filtr 25 pm. Mnozstvi dodavaného oleje je mozZno
nastavit - pro jednotlivé okruhy' ruc¢nimi ventily. Olej

“stékajicipo listdch je jiman sbérnymi miskami a svadén
‘do spodnihe pric¢niku. Z téchto prostort je olej odvadén

potrubim zpét do nadrZe mazani.
Mazaci pristroj umistény v pravém sloupu lisu
dodava mazaci tuk na listy tazného beranu.
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Funkce hyvdraulickéeho pohonu

Popis funkce vyplyva =z hydraulického schema ¢&.v.
2-99-2095 a tabulky spinani C.v. 3«99—10526,

Na hornim’ pfiéniku je umlstend hlavnl nadrz ktera slou-
ii_ jako zasgbnlk hydraulického oleje. Hlavni nadrz je
vybavena-nalévacim otvorem, vzduchovymi filtry, hladino-

‘mérem, dvéma termostaty a teplomérem. Hladinomér snimd

“'dvé hladiny. Sepnutim horni hladiny - S67.1 se signali-

zuje snizena hladina oleje v nadrzi. Sepnutim spodni
hladiny - 567.2 se blokuje c¢hod elmotord
M1,M2 M4 M5 ,M7. Termostat S65 signalizuje dosaZeni tep-
loty oleje 40°C. Pfi dosazeni této teploty se otevie
ventil na vstupu chladici. vody. Termostat S66 signalizu-

_je dosazeni teploty 60°C. DosazZeni této teploty vypina

chod el. motord M1,M2,M4,M7. Motor M5 =zlistava v chodu
a ¢epadlo pohéanéné timto motorem dodava olej do chladi-

~Ce.

Filtragni okruh se sklada =z cerpadla pohé&néného elmoto-
rem M7, filtru a zpétného ventilu. Zanedeni filtru je

signalizovano sepnutim.S89.

' Jako zdroj ovladaciho tlaku slouzi éerpadl&ﬁé?kombinace

pohénénd elmotorem M5. Cerpadlo bliZe elektromotoru do-
dava ovladaci tlak pro hilavni d&erpadla (P) a +tlak pro
rozvadéd Y7. Tlak na éerpadle se stavi. na pojistovacim

2 ventilu u Gerpadla =6MPa. Druhé cerpadlo slouzi jako

'Vﬁﬁlaﬁni ééfpadid-jéou poﬁénény elektrométo

zdroj- fidiciho tlaku (x X5) pro hlavni cerpadla Maxi-

.malni tlak na cerpadle Se stav1 na pOJlStOV&Clm ventilu

u &éerpadla p = 4,5 MPa. _ : i

r-M1,M2. Séni
téchto  cerpadel je provedeno z nadrZe- pres- uzaviraci

T 'Vent1ly 21,22 a filtry s . vizuelni signalizaci zanedeni

18,200, . Hlavnl cerpadla maji vykonovou .regulaci a dva

l_vytlaky Jeden vytlak je urcen pro zpétné valee a druhy
pro pracovnl valce a pfidrzovade. Po kterého . vytlaku

gerpadlo, doddva je uréeno tim, v které EBidici vétvi
(x1.%,) je tlak. ‘ ' e :

_DBdavané mnoZstvi hlavnim &erpadlem je dano velikosti

tidicich tlakl (xq,x5). Ridicimu tlaku p_=1MPa odpovida
nulovad dodavka lavnibo cerpadla a ridicimu tlaku
py=4,5MPa odpovida maximdlni dodavka hldvniho Cerpadla.
Vellkost ridicieh tlakd. ve vétvich X1, %o @ +im velikost
dodavky hlavniho cerpadla je daneo nastavenim pojistova-
cich. ventilt 47,48. Do kterého vytlaku &erpadla dodava

je dand"sepnutim magnetu Y1 nebo Y2 a rozvadéde 44.

Cerpadlo Pro pomocne tlakovanl je pohanene elektromoto~
rem M4. Slouzi jako. zdroj tlakovéheo oleje pro panel vy-

' JlZd601hO stolu a .pro pomocné natlakovani obved& hornich

prldrzovacu,

.Koéfka “ovladani vytlakt hlavnich‘ éefpadel.je osazena

ventilovymi rozvadédi .3,.4, které ovladaji ventily
Y5,Y6. Pokud jsou Y5,Y6 bez napéti, vytlaky hlavnich
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¢erpadel jsou propojeny do odpadu. Pokud je Y5, Y6 pod
napétim, uzavie se propojeni vytlaku derpadla do odpadu

‘a tlakovy olej z vytlaku ¢erpadel proudi do prostoru

zpétnych valch (Y6 sepnuto) nebo do prostoru x4 hlavni
kostky (Y5 sepnuto). Pojistovaci ventily pod rozvadédi
Y5.Y6 slouzi nastaveni max. tlaku v téchto obvodech.

‘K ovliadani zpétnych valcd slouzi kostka zpé&tnych valel:.
 Pri pohybu beranu nahoru proudi tlakovy olej z vytlaku

cerpadel pfes zpétny ventil .4 do prostoru zpetnych val-
cli. Rozvad&de Y8,Y9 bez napdti, ventilové rozvadéde .35,
.6, .7 uzavfeny. Plnici ventily na pracovnich valcich
a va101ch hornich prldrzovacu otevieny - Y7 pod napétim.
pri rychloposuvu beranu jsou plnici ventlly otevieny.

Y8,Y9 pod napétim. Ventilové rozvad&le .6, .7 otevieny.

Rychlost pohybu beranu doldl se nastavi ovladanim zdvihu

‘kuzelky ventilového rozvadéée .6. Zpomaleni rychloposuvu
'se provede vypnutim Y8 - pod napétim Y9. Protitlak k za-

brzdéni hmot beranu se nastavi na pojistovacich venti-
ifech” .8, .9, ktere ovladaji ventilové rozvadé&de .5, .6.
Pri zpomalen1 se vypnou plnici ventily a rychlost beranu

" odpovidd dodavece hlavnich cerpadel Sledovani polohy ku-

zelek hlavnich rozvadécti - 'S57,S58, 559 slouZi k bezpec-
nosthi kontrole. Pojistovaci ventil .10 slouZi k pojis-

S téni obvodu protl multlpllka01 tlaku

Ke sledovani pribéhu tlaku v hydraulickych obvodech

slouzi snimade tlaku B7 az B13.

K ovladani hlavnich valct a hornich pfidrzovadh s :
hlavni rozvodna kostka. Pfivod ed hlavnich cerpddel je
proveden trasou x Pokud neni rozvadéd Y16 pod napétim,
tlak v hornich valcich odpovida tlaku hlavnich &erpadel.
Pri prfestaveni rozvadéle Y16 se rychlost hlavnich valct

nastavi = pomoci .proporcionalniho poji3tovaciho ventilu

Yi8. Pro propojeni pfivodu od hlavnich éexrpadel (x4)
z prostorem vstupu do proporciondlinich redukénich venti-

18d Y12 ,Y13,Y14 Y15 slouzi ventilovy Yozvadéd 2.81 ovla-

dany rozvadecem Y19 . Na proporciondlnich redukénich ven-
tilech se nastavi sila jednotlivych hornich pfidrZovadi.

Pokud neni v obvodech hornich pridrZovadt dostatedny
tlak od hlavnich cerpadel provede se pomocné natlakovani
sepnutim Y17..Na pojistovacim ventilu 2.15 se nastavi

‘max, tlak Cerpadla pomocného tlakovani p=25,5 MPa. De-

komprese se provede sepnutim rozvadéde Y20.

Hydraulicky pohon spodniho pfidrZovade mé samostatnou
nadrZ, kterda slouzi jako zasobnik hydraulického oleje.
Nadrz je vybavena nalévacim otvorem, vzduchovym filtrem,
hladinomérem, termostatem a teplomerem. Hladinomér snimé
dvé hladiny. Sepnutim horni hladiny - S74.1 se signali-

zuje sniZzenid hladina oleje v nadrzi.
‘Sepnutim spodni hladiny S74.2 se blokuje chod elmotoru

M3. Termostat S73 signalizuje dosaZeni teploty 60°C. Do-
saZzeni této

teploty vypina chod elmotoru M3. Filtr je napojen na od-
pad od ¢erpadla do nadrze. Zaneseni filtru je signalizo-
vano sepnutim S72.

Sepnutim Y10 se zavird ventilovy rozvadéd 51 a cerpadlo
dodava tlakovy olej do prostoru hydraulickych valct
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spodniho pridrZzovace. Rozvadé&d Y10 se vypina po zdvihu

300 mm prdn]Ch pfidrzovadt nebo pri zdvihu mensim danym

technologll Maximalni tlak v obvodu se nastavi na po-
- jistovacim ventilu 46. ' '

‘QPOZQI!_» . _ L .
- pna tento tlak neni dimenzovan elmotor M3. Nastaveni
. tohoto tlaku a tim i pridrZzovaci sily se provede zatla-
’cenlm beranu na spodni pridrzovad. Zpetny chod spodniho
prlerovace s¢ provede sepnutim rozvadéde Y11, ktery
- otevie fizeny zpétny ventil 52. a tim se spoji prostor
 bhydraulickych valct do odpadu.

Sepnutl jednotlivych magnetu pri, pracovnlm cyklu je dany
tabulkou elektroovladani ¢.v. 3-99-10526.

Popis funkce panelu,vyjiidéciho stolu vyplyva z hydrau-
" lického schema ¢.v. 3-99-10475. Pojistovaci ventil C24
slouzi k nastaveni maximdlniho +tlaku na Serpadle pomoc-
ného tlakovani, které je prlpojeno na trasu Cl. Soupat-
kovy rozvadéd Y31 slouzi k pripojeni vytlaku cCerpadla
bud k hlavn1 kostce nebo do, obvodt vy312d601h0 stolu.
Soupatkovy rozvadé&d Y32 slouzl k fizenému odtlakovani
panelu. Akumulator C28 slouzi ;k Vyrovnéni'tlakovych
a objemovych 3pidek prl chodu zarizeni. Funkce ostatnich
hydraulickych prvkt je z¥ejma z hydraullckeho schematu.

>
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7.

OBSLUHA A OVLADANTI

" Obsluha a‘oviadani v jednotlivych 'ﬁracovhicﬁ'reiimech pro

. pracovniky obsluby, udrzby a -~ sefizovade je" popsana v navodu

oo

- ZDAS

k' obsluze 'elektro, ktery je dodan spolu s <timto navodem.

“V8echny ¢&innosti a mechanizmy se ovlddaji prostifednictvim

ovliadaciho panelu na pravém sloupu lisu. Zde #idici systém
zobrazuje zpétnd hlaseni a poruchové stavy celého zafizeni.
Tyto informace jsou ditleZité pro ovliadani lisu i pro rychlou
orientaci pfi diagnostice poruch zafizeni.
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UDRZBA

Pravidelnd udrZba _zarlzenl ma  podil na bezporuchovém

provozu a Vysoke Géinnosti zarlzenl Pri dadrzbeé. postupujte

dle tohoto. navodu 'k obsluze . a svoji pozornost zamérte
predeV51m na: nasledujlcl skuplny 1list. . Konstrukéni zmény a

o zasahy do zarizeni. lze provest pouze se. souhlasem Vyrobce

v w

7DAS . .

1. Lis

Po kazdé sméné otfit pracovni plochy od prachu a
Sastic, které ulpély predevidim na vodicich plochéach.
Rovné&z vénovat pozornost zvySenym prosakim hydraulického
oleje a unik hléasit udrZbe, kterd provede jeho utésnéni.

Jednou t¥dné provést dakladné ocisténi lisu spolu s
vizuelni kontrolou uvolnénych spoji.

2. Spodni prFridnik

- po uvedeni lisu do provozu po dobu 6 mésicll jednou
tydné zkontrolovat utaZeni Sroubil dorazu. Po této dobé
provadét kontrelu jednou mé&sicne.

- jednou tydné kontrelovat tésnost hydraulického potrubi

- jednou za mésic kontrolovat dotazenl a ¢istotu snimace
drahy stolicky

3. VyjizZdéci stal

- jednou tydné kontrolovat Séistotu vodicich ploch
upinacde spolu s rudnim domazanim depu

- jednou mésicné kontrolovat tésnost hydraulickych
zvedacich valci

- pravidelneé d&istit povrch koleje pro pojezd stolu

- jednou mésicéné kontrolovat, d<istit a mazat tukem
ozubena kola pojezdového mechanizmu

- po dvou letech provozu kontrolovat a vyménit tukové
napiné v loZziscich pojezdovych kol

4 . Ro=vod v=duchu

- jednou +tydné kontrolovat naplné maznic domazidvani
vzduchu '
- jednou mésidéné kontrolovat tésnost rozvodu

5. Berany

- jednou tydn& kontrolovat jakost vodicich ploch berani,
nedochézi-141 k zadirani

- jednou =za pul roku kontrolovat sparovymi meérkami
predepsanou vili ve vedeni beranu. EKontrolovat
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rovnobéznost upinaci plochy beranu a stolu. Pokud
‘hodnoty pfresahuji uvedené, doporucujeme poZzadat servis
vyrobce o jejich serizeni

- jednou =za mésic kontrolovat dotaZeni Sroubll na
uchyceni plunzru k beranim.

- jednou za mé&sic kontrolovat &istotu a ‘dotazeni snimadi
.drahy berana

Araetace

-~ Jednou =za  mésic kontrolovat dotaZeni Sroubft na
konzoldch a sloupech aretace : o

- jednou za mésic d&istit a Trudné tukem mazat vedeni
aretacnich bhraditek

- jednu za meésic kontrolovat nastaveni konc. spinadh

aretace

Ma=armni

- jednou za rok provést rozbor kvality hydraulického

- oleje a dle vysledkd rozhodnout o jeho pfipadné vyméné

- jednou za mé&sic kontrolovat vizueln& stav hladiny v
mazaci nadrzi ‘ _

~ jednou za mésic vizuelné kontrolovat zanefeni filtru,
pfipadné rozhodnout o jeho vyméné

'-L_prubezne sledovat, popfipadé  nastavit dodévku

maziva na optimalni mnoZstvi

- ‘kontrolovat doplnit mnozstvi mazaciho tuku v agregéatu

mazani tazneho beranu

_Pi;f;iqf&ltlj,j,c;}:S? prpohon

Pravidelna tdrzba mé hlavni podil na bezporuchovém pro-

' vozu a ‘dlouhodobé trvanlivosti celého zafizeni. Je proto

nutné vénovat Gdrzbé& a oSetfovani potfebny &as a pozor-
nost, :

- Pro hydraulicky lis pouzivat p¥edepsany olej.

- KaZdych Sest mé&sichi odebrat olej pro zkousky.

-  Na zakladé vysledku ‘chemického rozboru :rozhodnoﬂt
K3 Jeho vymene . )

v

- Pfi pripadné vyméné oleje soulasné provést vy01st Eni

’nadrze od usazenin a nedistot.

‘{ ‘Kontrolovat pravidelhé lx za 6 mésicll tlak dilsiku ve

‘vakovych ~ akumuldatorech "a doplfiovat na hodnotu dle
tab. parametrfi. Pro kontrolu tlaku dusiku mu51me pro-
vest odtlakovani hydr. casti akumulatoru

- ‘Pravidelné kontrolovat vysku hladiny oleje v nadrzi.

'V piipadé potfeby olej doplnit.
-  Jednou tydné provadét - vizualni kontrolu celého hydr.

systému, jako tésnost spojd, potrubi, hadic, ventild
a nadrze.
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- Kontrolovat zaneseni filtru, provadét jejich vyménu.

Vyména oleje

Vymeéna

oleje pfrichazi v

Pozor!!

Nikdy neplnit olej vypoustécim

projit

pres filtr!

dvahu po odebrani laboratorniho
vzorku a-zjidténi, 2Ze olej svymi vliastnistmi jiZz neodpo-
vidéd normé. :

ventilem.

Novy olej musi

Pirevodni tabulka pro hydraulicke
minexralni oleje

Vykonova tfida podle ISO-TC 28/SC4, CETOP RP91H HM
podle DIN 51524T.2 HLP
Visk.stupeft’ VG 32 VG 46 VG 68
(IS0)
¢| Benzina '| OH-HM 32  OH-HM 46 "OH-HM 68
S| PND 23-148-88 ' | TPD 22-262-87 TPD 22-262-87
AGIP 050 32 080 46. 080 68
ARAL VITAM GF 32 | VITAM GF 46 VITAM GF 68
BP ENERGOL HLP 32 | ENERGOL HLP 46 | ENERGOL HLP 68
e ENERGOL HLP-D32| ENERGOL HLP-D46| ENERGOL HLP-D68
A e - e — e ——
Al DBRA ASTRON HLP 32 ASTRON HLP 46 | ASTRON HLP 68
Al ST _ AST ] ,
R! CASTROL HYSPIN AVS 32 HYSPIN AVS 46 HYSPIN AVS 68
A —— ——
N| ESSO 'NUTO H 32 NUTO H 46 NUTO H 68
1 " : - :
¢l ELF BLFOLNA 32 ELFOLNA 46 ELFOLNA 68
N |— — B : —
1| FucHS = | RENCLIN B10 RENOLIN B15 RENOLIN B20
RENOLIN MR10 RENOLIN MR15 RENOLIN MR20
oMV HLP 32 HLP 46 HLP 68
O -
L| MOBIL DTE 24 _ DTE 25 .| DTE 26
B ' ‘Hydr.oil Light | Hydr.oil Medium| Hydr.oil HLPD68
E| SHELL TELLUS OIL 32 | TELLUS OIL 46 TELLUS OIL 68
TEXACO  |RANDO OIL HDA-32|RANDO OIL HDB-46|RANDO OIL HDC-68
VALVOLINE| BTC 25 ETC 30 ETC 35
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8§.8.1.

Opravy hydrauilky ]15u

Prl opravach hydrdullckeho systemu je treba dodrzovat ty-

“to zasady

= PR Vymene “tlakovych trubek:pouiivat vyhradné trubky

bezesve dle CSN 425715 pfipadhé 426711,

-~ Prirsvarovani trubek dbat na to, aby kovové kapky nev-
: 'nlkaly dovnltr trubek -

- Svarovani musi provadet svared se stétni'zkbuékou B-E
169 a B- G 169 dle CSN 050710

- Trubky dobre vy&istit od rezi, usazenin, okuji a po
svareni morit.

- Po Zabrousenl Ventllu oclstlt dobre sedla i Ventlly od
brusné pasty. ' ' SR

- Zavady, které se mohou u hydraulickych obvod( vyskyt-
nout jsou popsany v bézné dostupné literatufe napi.

Ing.Pivorika: "Funkce, obsluha a udrzba hydraul pohontt”

Ing. Pivoiika: "Prfehled nekterych zaYad ve funkci hydrau-
lickyeh zafizeni a jejich odstrafovani”

Doc. Ing.Knpééek CSc: "Hydraulické pohony hornickych stro-

:ju

\7§fk1]_€3ci£1\7£111ji a7 odstranovani
Pporwuch ‘ : ' o o

Pii Vyskytu poruchy branici provozu lisu fidici
systém - indikuje - a na ~ ovladaeim panelu zobrazi
pfedpokladansd mistc, nebo pF¥i¢inu poruchy. Udriba
‘mechanické cd&asti 115u ve. spolupraci s elektroiadrzbou
sp601f1ku36 a odstrani zavadu. P¥i odstranovani poruchy
je nutno - postupovat dle pokynl uvedenych v kapitole
bezpednost a hygiena préce.

Demontované dily je tfeba uloZit na ¢isté misto,
oc¢istit, opravit ¢i vyménit a pfipravit ke zpétné
montazi. Velkou-pozornost vénovat utaZeni stoll a Jejich
stejné zajisténi jako pred montazi .

Pokud se jednd o narocénéjsi opravu je vhodné objednat
servisnihe technika z vyrobniho podniku, nebo alespon
konzultovdat zpiisob opravy. '
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S .1LO . Urcahovaci momerncy Sroubt

M8 |M 10!M 12|M 16 |M 20 |M 24|M 30 {M 36x3 M 42x3|M 48x3|M Sox4

sp | 8.2116.7128.9] 62 41128 8|226 |431.3| 760.6|1150 |1762.5|2886

8G |18,2137,157,11145  {275,8(472 1830 1497 .,512383,3 - -

10K119.5139,1i65,6|156 304 524 11040 |1860 3000 4200 -

Tolerance hodnot utahovacich momentd =* 5%.

= ‘ R, 4 : TT TN .
9 .RYCHLOOPOTREBITELNE DILY
Iékdféto dily.nejsou:ﬁd.lisu.ﬁouéityu
. L . : i ', . -/ ! s

10. NAHRADNI DILY
Nahradni dily nejsou k lisu dodany.
Pfi objednavani nahradnich dild je nutno uvést nésledujici
iudaje:
- vyrobni ¢islo zafFizeni R
- &islo vykresu sestavy, kde je poZadevany dil pouzit

- ¢islo pozice
- pocet kusa. .

- doplnujici udaje - ¢islo vykresu. pozadované soudasti
(je-11i znamo) ‘ .
.=~ jméno . vyrobece (u. nakupovanych
. subdodévek)

.- vyrobni cislo subdoﬂévky

11. ELEKTRICKA ZARTZENT

Popis zafizeni je uveden v samostatném navodu k obsluze.
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12 . PRILOHY

12;1§;Sézném'v§krésﬁ-

:PofAé.'  _Nézev <. vykresu
1. |Hydraulicky lis L-DT-1500 |0-42909
2. |Upina& stolu 10-41229
3. |Vyjizdéci stal 0-42561
4. |Spodni pridnik 1-70645
5. |Valec 1-70535

6. |{Stolicka 1-70694

7. |PfidrZovaé - tprava 11-70655

8. |Rozvod vzduchu 1-70782

9. OViéééni mechanizace anéstrOji ‘1970515
10. Béféh'~ Gprava’ 2-95710
11. Sniﬁéni_dﬁéhy taz. beranu 2—96118
12. |Snimani drahy p¥idr#. beranu '3-215768
13. |Odm&fovani spodniho pridriovade 3-215714
14. |Védeni pridrzovaciho beranu 1 4-658983
15. (Podlozka napinaée 4-653571
16. }Panel vyjiZzdéciho stolu 0-42788
17. {Blok vyjiZzdeéciho stolu 1-70924
18. |Agregat 3x3-200084P03
19. |Filtrace nadrZe spod. vyrazZede 2-96005
20. |Zaveés 4-653814

Por. & Nazev ¢. tabulky
21. |Schema rozvodu vzduchu 3-99-10449
22. |Seznam prvkd rozv. vzduchu 4-99-40634
23. {Pneumat. schema mechaniz. v nastroji 3-99-10462
24, {Seznam prvkd mech. v nastroji 4-99-40516
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Pof. ¢© Nazev |€. tabulky
25, {Mazani lisu 4-99-41200
26. |Hydraulické schema L-DT-1000-400 12-99-2095
27. |Tabulky elektroovladani 13-99-10526
28. {Hydraulické schema - vyjiZdéci stal 3-99-10475
29, |Seznam hydr. prvkél 4-99-40832
30. [Tabulka plniciho zfizeni 4-T-33145

12.2. Seznam kusovnikil

DA

35/39,

Poi. &, ~ Nazev ¢islo kusovniku
1. Filtrgéni okruh hlavni nadrze /_K;75745
2. rsniméni”h'lédi’n' v nadrzich 1{,75774
3. [Snimani teploty v nadrzich K-75775
4. }Vyména akumulatoru v ovlad. okruhu K-75776 .-
s PEislugenstvi , K-75773
6. |Téspéni LDT-1000-400 | K-74884
7. |Tesneni hydraulickgch valch K-75549
8. | |Tesnéni rozvodnych kostek | K-75670
4-99-42281



12.3.Specifikace elektromotori a dal3ich vyznamnych spotfebidi

SPECIFIKACE BLEKTROMOTORD A DALSICH VYZNAMNYCH SPOTRERIC(
A : Napdjeni Vokon jmenovité
Pohanéné zaiﬁzeni“" N Typ a velikost [ss;st] otééky '
- o Napéti [V] ’ [k¥] _ [I/min}_;
Blavai Gerpadlo T o T 380V/508z 120 960
Blavai Gerpadlo 2 TATONG o 3B0V/S0Hz | 119 960
Cerpadlo spodniho ptidriovaie TECO boosevsoms | 15 | s
éerpgdlb pomocného tlakovani TECO _ _ ' '_ 380V/50§z ' 7.4 1450
Ovlddact derpadlo | S TR S 380V/S08z | 2.2 ' 1456
- Cerpadlo filtraniho okruhu 4 AP‘IGOL-L Tvar 1§ 3081 | 380V/50Hz 3 1430
a MEZ Hohelnice b -
; 12?4; Seznam valivych loZisek
SEZNAN VALIVYCH LbiISEK
Pot.  Ounat.dle 5N " Roziéry o fPodet!  Unisiéni lodiska
- o typ (SN d D B ksl Néze§ §¢S€avy ' _" B _C.v?kresﬁ' ‘ _ Pozf
1 [NUP 213 EC | 024670 65 {120 23 | 2 | Vyjikdéct stdl N - 0-42561 13
2 |5213 A-2RS | 024640 65 (10| 23 | 2 S D 15
3 [22216 ¥ 33 1| 024705 000 |0 | 3 | 8 | R R i
4 |6013 A-2RS | 024640° |65 [ 100 | 18 | 2| Pohonstoly Sl wTeass 1
5 6t A-2ms | 024540 SR RUS EET o NI 1
6 16004 A-28S | 024640 2 o] 120 2| Rowod vetues oL 53
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5. Seznam téspicich dild

12.
. SEZNA TESNEcicH DiLD
Pof. ‘_;.. o I . i Unisténi tésnfeiho dilu
c.. Nazev - Tozmér CSN, ZN  |Polet
Normy ks .
Katalogy Nazev sestavy Cisto vykresu Poz.
1 [0-krousek NeR 70, 45418 . _ BENNLICH | § | Tésnéni napinach s |1
12 |opérny krousek PIFE 470x43532,5 déleny 9258 4 2.
3 lokrowsek MR T0, 33058 . 5 3
4 |Opérng kroutek PTFE 335x350x2,5 déleny 9258 4 - 4
5 |Tésnénd OMC-MR 75:59,5x6,3 B0 152-213.782 | MERKEL | 4 [Hydraulicky yaleo 160889 202 |
o o D75/D40-320 ‘
— — . e — - Upinac T
6 |Tésnéni ONS-HR 40x55,1x6,3 BO 153-178.441 8 | 25
7 IVodici piska SF 40x4315,6, 9297-300.108 2%
8 |Vodici paska KF 75x7019,7, 9287-300.193 27
9 |Stér. kr. P8 40x48x8 B.2516-224.400 4 2
10 |0-krouzek NBR 80, 68,26x3,53 2575-255.181 8 30
11 |Stir. kroufok A38 160x175x9,5/14 6619300 | HENNLICH | 4 | Valec zved. stolu, 170535 7
12 [Stit. krousek A38 1105125x0,5/14 6619000 | - N
13 |Manfeta § 605 160x180x16 4345000 9
14 Manzeta $ 605 110x130x16 4307100 B
15 |Vodici pis F 506 15x2,5 Pistnice 160 8502350 1
16 |Vodici pés F 506 15%2,5 Pistnice 110 12
17 |$tir. krouzek P8 16:24x8 2516-224.395 MBRREL | 2 xompleiaéni dily | K-T6267 9
: Valec aretace :
16 |Pistoi tésnéni 403153 1 2529-057.203 T
Pozn.: Seznam tésniva hydraulického pohonu viz. seznam kusovniki.
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12.6. Seznam rozhodujicich subdodavek
SEZNAM QSTATNiCH ROZHODUT{CICH SUBDOBAVEK
Pot. : Potet Unistént
g, Nézev, rozmér Virobee ks S
- &islo vykresu o . Cislo
: " Nazev sestavy “vikresu Poz.
1 {Hladinomér 03 OBZOR VD1 Praha 1 | lprava mechanika K-75295 it
spin. hladina 110 mm Nadrz wazani
2 {Indukt. spina¢ BES 516-346-BO- | BALLUFF 7 | Gprava nechanika 10
Y-PU-03 Aretace
3 {Blmag. ventil MX-2-374-MS 34357| FESTO 1} Aretace beranq ‘. K-75543 . 2
4 |Filtr regolator LFR-1/4-5-7-B .3
150026
5 {Blwag. ventil HFH-5-1/4 6211 4
6 {Snimal BTL2-P1-2000-P-532 BALLUFF 1 | Snimad taZ. berapu K-75565 1
7 |Snimaé BIL2-P1-1560-P-532 SnimaC pridri. beranu
8 (Snima¢ BTL2-P1-0300-P-532 Snimaé spod. piidrZovaCe
19 Pruiina talifova 70x35,5x4x3,8 | CSN 026063 160 { Upinad stolu- 0-41229 P02 | 39
IIG Koncovy spinad TR 233-11Z SCHHERSAL 8 64
11 |Ventil VL-5/3E-3/4-D-4 12464 | FESTO 1 | Vyjizdéel stdl 0-42361 30
12 |Rozdélovad LK-1/8-PK-4KU 6280 2 55
13 {Tednotka FRC-3/4-D-NAXI 159606 1 68
1 14 |Hotor MU 300-75 46660-01-5 NANESMANN DEMAG 1 | Pohon stoluw 1-70494 16
15 |Ventil SV-3-45 4817 FEST) 2 | Ovladani stolu 3-214699 5
16 Tladitke T-22-§ 9200 1 6
17 |Taditko T-22-G 9290 1 7
18 {Hadice PL & 4641 §
19 {Snima¢ HDA 3744-A-400-000 HYDAC 7 | Snimac tlako K-76224 1
20 tNavijeci buben BT3.10.19 BRAUNVARTH 1} Rozvod vzduchu L-DT-1500 1-70782 3
21 iSpojka LP-019-0-VR 526-11-1 VALTHER 5
G3/4"
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R AN TR

Podet

Pof. Umisténi
c. Nazev, rozmér Vyrobee ks -
¢islo vikresu e Cisio
" Nézev ‘sestavy vikresu Poz.
22 |Hadice SAE 106 R2 8x800 Mi6xl,5| TECHNOMETRA Praha § | Trubné rozvody K-76263 1
‘ " o Hadice upinade
23 {Jednotka fipravy vzduche _BOHEMIA Policka 1 | Oviadaci panel 170815 29
IKL-20-A G 3/4” -
2 [Ventil NG 15 2533200.0247 HERION 3 | 2
25 |Filtraéni prvek (VleZka) | TECHNOMETRA Praha 1 | Mazéni 4-99-41200
H20 P 25 1 o .

Pozn, : Subdodavky hydraulického pohoﬁu.viz, seznam pouzitych prvkd
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